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“5·19中国旅游日”活动期间拟投入超10亿元惠民补贴
本报讯 今年5月19日是第16个“中国旅游日”。记者获悉，文化和旅游部从4月底

至5月31日举办2026年“5·19中国旅游日”活动。活动期间，各地计划出台惠民举措超

9000项，联动70余家合作单位，拟投入惠民补贴超10亿元。

（综 合）

开栏的话：
4月28日，2026年全国五一劳动奖表彰名单正式发布。

翻开这份名单，轻工行业一大批优秀集体和个人跃然眼前——

在酒业，一线酿酒师夜以继日打磨酒体，用舌尖上的坚守守护“中国味道”；在乳制品行业，技术团队持续攻克工艺关隘，将实验室的创新转化为亿万家庭的营养

承诺；在钟表行业，工匠们从齿轮的啮合到机芯的跳动，以毫厘不差的精度诠释着匠心；在工艺美术领域，匠人们传承技艺、守正创新，让传统工艺在新时代焕发新光

彩；在家电、家具、羽绒、乐器、玩具、食品、饮料等行业，一批批研发人员和产业工人，正以自主创新和工艺突破，推动“轻工制造”迈向“轻工智造”。

他们，是轻工行业千百万劳动者的缩影。

受表彰先进典型的涌现，是国家“技能强国”“人才强国”战略在轻工行业扎实落地的生动体现。习近平总书记指出，“要顺应新一轮科技革命和产业变革，全面提

升劳动者素质”“要聚焦推动高质量发展，动员激励广大职工和劳动群众建功立业、创新创造”。全国总工会在表彰决定中明确要求“大力弘扬劳模精神、劳动精神、工

匠精神”，充分发挥先进典型的示范引领作用。

就在名单正式公布的五天前——4月23日，2026年全国轻工教育工作会议在河南郑州召开，会上发布了相关数据：“十四五”以来，轻工技能人才总量突破1100

万，高技能人才超过350万。这场会议，是轻工业全面落实“加快发展新质生产力”要求，围绕中国轻工联提出的“八大新质发展”，加快培育新质生产力，加速向高端

化、智能化、绿色化迈进的切实行动；而表彰名单的发布，则是这些行动在轻工战线最鲜活的成果展示。

从一份名单放眼一个行业，从一批受表彰先进典型读懂整个群体——

“轻工脊梁”五一劳动奖系列报道将以2026年全国五一劳动奖为序章，把镜头对准一个个平凡的面孔，记录他们在平凡岗位上的不凡坚守，探寻他们为轻工强国

建设所贡献的榜样力量。

□ 本报记者 唐 瑞

在洛阳牡丹瓷股份有限公司（以下简称“洛
阳牡丹瓷公司”）生产部捏花艺术车间（以下简称

“捏花车间”），泥土被反复揉捻、提拉、塑形。一
片片花瓣逐渐舒展，最终被拼接成一朵层次分明
的“牡丹”。这一过程看似缓慢，却容不得半点差
池。近日，这支由48名一线女工组成的团队，荣
获2026年“全国工人先锋号”荣誉。

凌晨四点，主窑门缓缓打开，热浪扑面而来，
站在窑口的人屏住了呼吸。没有人说话，所有人
的目光都盯在刚刚出窑的瓷盘上——花瓣是否
完整？釉色是否稳定？有没有细微裂痕？

当看到产品最终完好烧制成功，在场的所有
人先松了一口气。紧接着，是掌声，是拥抱，是一
夜未眠后心头大石终于落地的激动。

在河南省工艺美术大师、洛阳牡丹瓷公司生
产部经理李艳艳的讲述中，这是该公司捏花车间
许多工人记忆最深刻的一幕。那一年，是2012年。

为献礼香港回归 15周年，该公司接到了为
“光耀香江”功勋人物定制16件牡丹瓷作品的紧
急任务。流程进行到捏花工序时，留给工人们的
时间只有 15天左右。整个班组加班加点，只为
圆满交付，于是就有了开头班组骨干们在窑口不
合眼地等待最后一批作品出窑的一幕。

而这样的时刻，只是这个“全国工人先锋号”
团队日常的一部分。

一抔泥土化瓷花

“我们每天做的事情很简单，就是把一块泥
变成一朵花。”李艳艳说，但正是这件“简单”的
事，考验着匠人的耐心、经验与协作能力。

在洛阳牡丹瓷公司，一朵“牡丹”的诞生有着
严格而完整的流程。从上游的泥料制备开始，高
岭土需经过研磨、拌浆、滤泥、陈腐等工序，才能
用于捏花；泥料进入捏花车间后，工人们将炼好

的瓷土制作成花瓣，再进行组装调整，将其与叶
片、枝干组合，插花蕊，最终形成完整的牡丹造
型；捏花完成后，成品入窑烧制。“根据产品工艺
要求，每件作品入窑烧制的次数也不一样。一般
作为国礼的产品要求特别高，从最初泥坯制作到
中间素烧入窑，再到最后的上色釉烧，我们每一
道工序都严格把关，不能出现一点瑕疵。”李艳艳
补充道。

李艳艳告诉记者：“目前车间有 48名员工，
都是女职工，平均年龄约为35岁。”记者了解到，
在整体生产节奏上，车间实行计件制，根据生产
任务定量，按照每朵成品花来计件数。“每个人的
能力不同，工作量也不同。一个熟练工人制作一
件标准牡丹瓷产品大约需要两小时，小件产品约
40分钟。新人则需经过半年至一年的师徒帮带
培训，才能独立上手。”李艳艳介绍。

与机械化生产不同，这一工序完全依赖工人
水平。“工人被分为两个工种，分别完成瓷花制作
和瓷叶制作两道工序。花和叶互相配合，最终形
成一套完整的牡丹瓷。车间实行师带徒机制，目
的也是让新员工尽快掌握基本技术。”李艳艳说。

四级技师赵小改正是在这样的路径下一步
步成长起来的。她因为喜欢手工艺术选择做捏
花工，“刚开始没耐心，我捏出来的花瓣厚薄不
均、层次混乱，后来沉下心天天练，从单片练到整
朵组装，一步步成长为熟练技工，也在细致的手
艺中磨炼了心性。”赵小改说。

指尖雕国色 岁月淬匠心

被问及捏花过程中最考验手艺的环节是哪
部分时，李艳艳回答道：“作品不仅要形似，还要
有牡丹的神韵。这需要我们的技师不停地仔细
观察牡丹花，然后进行学习制作。每一片花瓣的
提拉造型、厚薄程度，乃至拼装组合后的神态，都
考验匠人的手法与力度。在这个过程中，还必须
保证瓷土的湿度和柔韧性，否则花瓣就呈现不出

那种细腻光滑的质感。”
相比制作过程的可控，花坯完成后、入窑烧

制前的不确定性更大。李艳艳强调，瓷花泥坯做
完后并非“万事大吉”，还要确保自然晾干期间不
能出现断裂和色脏等问题，工人每天都要检查、
补坯，最终保证入窑素烧时不出现质量问题。“如
果在入窑烧制之前没有把控好质量，烧制完以后
产品不合格就等于白做。”她说，“至于晾干所需
的时间，一般夏季需要 3—5天，冬季需要一周。
如果是大件产品，用时更久，一般需要晾10天左
右。假如不晾干就入窑烧制，产品会容易炸裂破
损。”因此，车间更强调“筛选”，尤其是承接重大
定制任务时，通常需要制作多套作品，从中挑选
最优作品进入最终烧制环节。“陶瓷制作必须多
做，因为每一道工序都有损耗风险。”李艳艳对记
者表示。

这种对细节的反复打磨，构成了车间工作的
常态——匠人们需要在重复中保持专注。“在长
期精细、重复的手工劳作中，想一直保持专注和
耐心，靠的是责任心、匠心和荣誉感。大家每天
捏花瓣、修细节，看似枯燥，但心里都明白，每一
片花瓣、每一次烧制，都关系到作品成败和品牌
声誉，必须沉下心、慢下来，做到眼到、手到、心
到。”李艳艳说，“过程中确实有人觉得辛苦、枯
燥，也有过想放弃的念头。但让大家坚持下来
的，一是对这份手艺的热爱，看着泥土在自己手
中变成精美的牡丹瓷花，很有成就感；二是肩上
的责任，尤其是多次承担国礼、重大定制任务后，
荣誉感和使命感更强，大家慢慢就把耐心练成了
习惯，把匠心刻进了日常工作中。”

“枯燥”，是这个行业绕不开的词。已入行十
几年的四级技师蒙长风对此深有体会。她告诉
记者自己是最早一批捏花工人之一，一开始觉得
枯燥又难，也想过放弃，但看到作品成为国礼走
向海外，特别自豪。“这些年我不断打磨技艺，现
在不仅能做高端作品，还负责带新人，把这门手
艺传承下去。”她说。

“牡丹”出洛邑 瓷韵传万里

在很多人看来，这不过是一门手艺。但从这
个车间“生长”出的“牡丹”的去向，远比想象中更
远。

一朵花，成为文化交流的载体。据介绍，车
间工人们参与制作的作品，曾作为外事礼品走向
世界，从亚洲到欧洲，从非洲到美洲，覆盖190多
个国家和地区，在上合峰会、“一带一路”相关会
议等重要场合中亮相。从赠予越南的《富贵吉
祥》《福寿永驻》，到赠予朝鲜的《盛世繁花》，再到
赠予荷兰的《花开富贵》，洛阳牡丹瓷已成为中国
工艺品走向世界的“名片”。

一朵花，改变着更多人的生活。除了国际舞
台，洛阳牡丹瓷公司也深耕国内文旅市场。李艳
艳介绍，车间目前年产约 3万件作品，在河南全
省以及洛阳的各大景区、博物馆、文旅门店等以
及牡丹文化节上热销。这种规模化的生产模式，
不仅让传统手工艺焕发新生，更直接带动了设

计、捏花、烧制、包装、销售全链条就业，培养了一
大批本土技能人才，让许多农村劳动力、留守妇
女实现家门口就业，靠手艺增收。据李艳艳介
绍，在计件工资体系下，工人的薪资每月在五千
元左右，如果是旺季，基本能拿到六七千元。

捏花车间技师张月阁正是其中的一员。她
说：“我是本地农村人，为了在家门口就业、学一
门手艺而进入车间。从捏不好一片花瓣开始，跟
着老师傅反复练习，慢慢掌握了捻、压、塑形的技
巧，现在能独立捏制整朵‘牡丹’，也能带徒弟，靠
手艺撑起了家。”

一朵花，做出了“大文章”。“通过师带徒、老
带新，我们系统培养出捏花、彩绘、施釉、烧制等
专业技师，让传统瓷艺后继有人，也为地方文旅
产业储备了实用型人才。”李艳艳介绍，牡丹瓷有
两大极致方向：一是做大花——更接近于写实的
牡丹；二是做小花——小到可以作为戒指、耳钉、
胸针、项链、手链等一系列装饰品佩戴。“这几年
汉服特别流行，所以为了满足当下市场需求，公
司推出了‘小花匠’这一品牌，主要研发上述饰
品。这些产品已经走进了年轻人的视野，在市场
上很受欢迎。同时，公司在保留传统牡丹瓷精髓
的基础上，不断在造型、釉色、场景上创新，推出
新的器型、新的釉色及文创日用产品，让牡丹瓷
更贴近现代生活与市场需求。”她说。

谈及“全国工人先锋号”这一荣誉，李艳艳没
有用太多宏大的
词。“困难面前不
退缩，重任面前
不推诿。骨干冲
一线，人人争着
干、比着干，真正
做到平常时候看
得出、关键时候
站得出、危急时
候顶得上，这就
是我们的班组。”
她说。

泥 土 无 声 ，
但在反复塑形之
后，它最终与塑
造者一起，绽放
出艺术与匠心。
这里的“牡丹”，
开遍千万里，永
不凋零。

图为文中受访技师参与制作的作品。
受访者供图

图为洛阳牡丹瓷股份有限公司生产部捏花艺术车间女工正在工作。 受访者供图

图为该公司推出的“小花匠”品牌系列创新饰品。唐瑞 摄

指尖绽放“永不凋零的牡丹”
——专访2026年“全国工人先锋号”荣誉获得团队洛阳牡丹瓷股份有

限公司生产部捏花艺术车间（女职工集体）

当AI不再是实验室概
念，而是直击产业痛点的

“行业医生”，轻工业智能化
转型正迎来关键一跃。日
前，中国海诚在长三角智能
制造高峰论坛首发“轻工行
业系列智能体”，以定制化
AI方案破解制浆造纸、食品
酿造等领域顽疾，为传统轻
工向“新质智造”跨越写下
生动注脚 。

轻工业是民生产业，更
是 消 费 市 场 的“ 供 给 底
座”。从餐桌食品到日常用
纸，轻工产品的品质、效率
与创新，直接关系消费体验
与产业竞争力。但长期以
来，行业深陷“经验依赖”困
境：制浆造纸堵料频发、能
耗偏高；食品酿造工艺靠老
师傅“手感”；化工新材料异
常发现滞后，人工判断误差
大。这些痛点既推高成本，
也制约产品品质提升，成为
轻工适配消费升级的堵点。

此次智能体的突破，在
于跳出“通用AI”误区，深耕
行业技能，交出懂工艺、可
落地的垂直智能体方案。
此次发布的智能体，覆盖四大核心行业：制
浆造纸领域，木片检验机器人、堵料预警智
能体全流程护航；食品酿造行业，AI煮糖、
数字孪生系统让生产可预测、可优化；烟草
行业，全场景智能矩阵破解配方、质检、排
产难题；化工新材料领域，“AI哨兵”将异常
响应从“小时级”压缩至“秒级”。这不是简
单的技术叠加，而是对行业痛点的精准“靶
向治疗”，让AI真正扎根生产一线。

更可贵的是，中国海诚提供的不是零
散工具，而是“3S+EPC+T”一体化解决方
案，从工程设计到运维全周期赋能。70余
年轻工工程积淀与AI、数字孪生技术深度
融合，让智能体既懂技术，更懂行业，能直
接解决企业“不会转、不敢转、转不好”的转
型困境。这种“技术+场景+工程”的模式，
为轻工智能化提供了可复制、可推广的路
径，也让AI赋能从“锦上添花”变为“雪中
送炭”。

当前，消费升级倒逼供给升级，轻工业
数字化转型已不是选择题，而是必答题。

《轻工业数字化转型实施方案》明确，到
2027年重点轻工企业关键工序数控化率达
75%。此次智能体的发布恰逢其时，为行
业转型注入新动能。当智能体在车间落
地，生产效率提升、能耗降低、品质更稳，最
终将产出更优质、更实惠、更贴合需求的轻
工产品，直接惠及亿万消费者，实现产业升
级与消费升级的同频共振。

智
能
体
破
局
：
﹃
轻
工
智
造
﹄
迎
质
变

“轻工脊梁”五一劳动奖系列报道


