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五得利面粉集团始建于 1989年，是
一家专业化生产面粉的民营企业。经过
31年的不懈努力和实践，公司从一个日
处理小麦能力不足 15吨的作坊式小厂，
发展成目前拥有六省十九地 19个子公
司、35个大型制粉车间、92条现代化面粉
生产线、日处理小麦能力达 50000吨、员
工5500多名的大型面粉集团。

近几年来，五得利集团不断探索农
业产业化的经营模式，逐步形成了一整
套公司加农户的农业产业化经营连接方
式。五得利面粉集团生产规模和产品性
质决定了该企业小麦需求量很大，对小
麦品质要求较高，对公司所在县、市及周
边吸收农民余粮，优化小麦种植结构，进
而提升小麦价格，增加农民收入起到了
很大的促进作用。

2018年，五得利加工小麦 1249多万
吨，带动农民300多万户，收购小麦每公斤
高出市场价格，每年使农民增加上亿元人
民币收入。五得利每天小麦收购、产品销
售达 80000多吨吞吐量，每年需要近 100
万辆运输车服务，所在县、市的超市、餐饮、
服装等涉及衣、食、住、行的商户、企业都直
接受益。五得利的发展为带动地区农民增
收、提高粮食利用率及社会经济发展起到
了很大的促进作用。

当今世界最高的制粉工艺在日韩，
因同属亚洲饮食文化圈，共同遵守的文
化相通，且同样对面粉的白度要求高。
五得利通过研究亚洲先进国家的制粉工
艺，并考虑到中国各地老百姓的饮食习
惯，消化吸收其先进的工艺，走长粉路精
加工的路子，保持工艺的先进性；并引进

世界最先进的制粉设备，与瑞士布勒、意
大利GBS公司、德国布拉班德等国内外
先进的设备提供商建立了良好的合作关
系，不断完善现有设备和工艺。

未来社会经济的发展依赖科技化、
智能化，企业作为市场经济中最活跃的
个体，将是实践科技化、智能化的排头
兵，五得利面粉集团同样将科技化、智能
化作为推动公司发展的强大动力，引入
国外先进的设备管理系统，用于对设备
的维护、保养、跟踪等信息管理；与世界
顶级软件公司SAP签订ERP系统升级服
务合同，推进集团各部门、各项业务的智
能化、自动化；与瑞士布勒公司签订EMS
设备管理软件服务合同，提升企业生产
管理水平。这些管理系统建成以后，公
司将实现从订单生成、加工生产到最后
产品销售一整套智能化管理，五得利将
逐步推动企业发展的智能化，建设智能
工厂，推动企业逐步实现工业 4.0，带动
整个面粉行业的巨大变革浪潮。

五得利集团将多项技术创新引入面

粉行业，创造了一套科学实用的小麦自动
接收称重系统，达到了准确入库、省人高效
的目的；投入巨资进行科技创新，以五得利
特精高筋小麦粉、富强高筋小麦粉为拳头
产品的多功能民用粉系列，主要销向大中
城市的批发流通渠道、各类高校、机关单位
食堂。目前，五得利系列面粉共有140多
个品种，面粉洁白细腻、麦香浓郁，品质好、
质量稳，具有良好的蒸煮和烘焙特性，可广
泛用于面包、饺子、拉面、面条、馒头、花卷、
烙饼等面食制品。

五得利产品以良好的成品效果和稳
定性深受广大客户青睐。在等级粉领
域，五得利已经处于行业领先地位；在专
用粉领域，五得利同样不遗余力地大力
开发，研发出高级水饺粉、笼包粉、油条
粉、拉面粉、馒头粉、切面粉等各类专用
粉。五得利集团表示其有决心，也有实
力发展好专用粉，丰富面粉行业品种，更
好地满足广大消费者的不同需求，为广
大人民提供健康、多样化的面粉产品。
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